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Carburo con recubrimiento CVD grado para acero

CA510

Alta velocidad y
herramienta de larga vida

CAS15

Mecanizado continuo con
interrupcion ligera

CAS525

Uso general

CAS530

Pesado interrumpido y mecanizado
de alta velocidad de avance

& PG Rompeviruta

Medio-desbastado

B PP Rompeviruta

Acabado




Serie

Nuevas innovaciones en el

mecanizado de acero

con grados de serie CA5 vy
rompeviruta de serie P

Adherencia alta resistencia
La capa de recubrimiento con interfaz
ultra fino

La larga duracion de la herramienta y mecanizado estable
con adherencia resistencia mejorado en un 40%!

La superficie suave y plana reduce las
fuerzas de corte

Corte afilado y mecanizado estable con un superficie
suave y plana impide la adherencia y la rotura repentina
causada por el material de soldadura en el filo cortante

Resistencia al desgaste

.
L

Estabilidad

Las capas innovadoras de recubrimiento
producen alta resistencia y duerza

Capade TiN
Capa de a-Al203

Especial cristal control
en tecnologia

Herramienta de larga
duracioén con la alta
proporcion de aspecto
de la capa de a-Al,O4

Capa de TiCN

Sustrato de
carburo

PP / PQ / PG Rompevirutas

4 ) )
Negativo

Medio-desbastado

PG Rompeviruta

gama de control
la viruta

Tipo negativo

C12 acero 7 C-ipo ca longtud del fio-12)

Amplia de

Mecanizado estable con
buen equilibrio entre
afilado de filo y dureza

Evita los atascos de - o
virutas en corte a alta g oo
velocidad y mejor control
de virutas a una velocidad
de avance bajo.

é L
Positivo

Acabado

PPF?ompeviruta

Mejora la productividad vy
fiabilidad

Tipo positivo




CA510 CA515

Sustrato especial con una resistencia a la deformacion Sustrato especial y recubrimiento duro ofrece la deformacion
térmica junto con un recubrimiento grueso y duro para una térmica y una alta resistencia al desgaste

alta resistencia al desgaste L . . . o
Aplicacién: Mecanizado de acero continua hasta interrumpido ligero

Aplicacion: Mecanizado de acero de gran eficacia y alta velocidad (uso general)
B Comparacion de resistencia al desgaste B Comparacion de resistencia al desgaste
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4137 Acero estructural (Evaluacién interna) 4137 Acero estructural (Evaluacion interna)
Ve=1150sfm, ap=0.079", f= 0.012ipr, con refrigerante Vc=975sfm, ap=0.079", f= 0.012ipr, con refrigerante
B Comparacion de la resistencia a la fractura W Comparacion de la resistencia a la fractura
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Mimero de impactos .
(Evaluacién interna) Numero do impactos o
4140 Acero estructural (con 4 ranuras) 4140 Acero estructural (con 4 ranuras) (Evaluacion interna)j
Ve=975sfm, ap=0.059", f= 0.010ipr, con refrigerante Vc=975sfm, ap=0.059", f= 0.012ipr, con refrigerante
Sustrato especial y recubrimiento duro de la capa ofrece alta Duro Sustrato especial y recubrimiento duro de la capa ofrece
desgaste y resistencia a la fractura alta estabilidad y resistencia al desgaste
Aolicacion: 1 dacié | izado d Aplicacion: Mecanizado general hasta interrumpido pesado (orientado a
plicacién: 1er recomendacion para el mecanizado de acero la estabilidad)
1 Comparacion de resistencia al desgaste B Comparacion de resistencia al desgaste
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Vc=975sfm, ap=0.079", f= 0.012ipr, con refrigerante Vc=975sfm, ap=0.059", f= 0.012ipr, con refrigerante
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4140 Acero estructural (con 4 ranuras) (Evaluacion interna) 4140 Acero estructural (con 4 ranuras) (Evaluacion interna)
Vc=975sfm, ap=0.059", f= 0.012ipr, con refrigerante Vc=325sfm, ap=0.059", f= 0.010ipr, con refrigerante




Casos Practicos

Acero al carbono
il

Piezas de automocién
® VC = 1640 sfm

¢ (0.028” D.0.C.

® 0.012 ipr

e Con refrigerante

Acero laminado en caliente

Piezas de automocién
* VC =980 sfm

¢ 0.039”D.0.C.

® 0.012 ipr

e Con refrigerante

CNMG 432PG

CA510

100 piezas/filo

Competidor U

. . |
Recubrimiento de carburo CVD malisgasle |

< = = piezas/filo
v’ CA510 _

Competidor V
Recubrimiento de carburo CVD

—
150 piezas/filo | |
o PIE2ESTO 1)

CA510 produce 33% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de
competidor U.

Acero de aleacion
.0

Cubierta A7
* \/C = 1640 sfm .
©(0.028” D.O.C. o o
® 0.012ipr o | o
e Con refrigerante “[

S

_

CA510 produce 33% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de
competidor V.

Acero de aleacion

Engranaje

® VC = 1250 sfm

* 0.06~0.08" D.O.C.
© 0.012 ~0.016 ipr
® Con refrigerante

CNMG 432PT

7N
<’.:4 -@5’ 10 piezas/filo
& CA515

430 piezas/filo
CA515

Competidor W
Recubrimiento de carburo CVD

7 piezas/filo | |

y

]
||.|

Competidor X

Recubrimiento de carburo CVD sempezaetlc

CA515 produce 43% més vida a la herramienta en comparacion del CVD de
competidor W.

CA515 produce 13% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de
competidor X.

Acero laminado

Acero de aleacion

rompevirutas moldeada

Piezas de automocion 3 Eje 6.81°
* VC = 560 sfm * VC = 400 sfm .
¢ 0.032" D.O.C. S ¢ 0.08" D.O.C. . .
* 0.008 ipr ° *0.010 ipr a5 gr
* Con refrigerante AR * Sin refrigerante ¥
' f
1,400 piezas/filo y més | | ' 10 piezas/filo
Competidor Y .
. . ol Competidor Z | . )
Recubierto de carburo CVD con 800-1000 piezas/fila Recubrimiento de carburo CVD | 2 piezas/filo

CA525 produce 43% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de
competidor Y. Control de la viruta fue suave

CA525 produce 5 veces mas vida a la herramienta en comparacion del CVD
de competidor Z.




Casos Practicos

Acero al carbono Acero de aleacion

“'_\—|__|_ Ky slot
Eje r—'_'“r_qzh.,_ Eje de brida
® \VC = 820 sfm . l:,. * \VC = 850~920 sfm
¢ 0.118” D.O.C. g) g ¢ 0.024” D.O.C.
® 0.012 ipr l , * 0.012~0.020 ipr
e Con refrigerante - * Con refrigerante
3 6.7"
. 10 piezas/filo 180 piezas/filo .
Competidor A Competidor A Competidor B
Recubrimiento de carburo CVD : y
- ) ) Competidor C ) ) 8
Competidor B 6 piezi é/filo 0 p|§zas/ f"Q Recubrimiento de carburo CVD 150 piezas/filo L/
Recubrimiento de carburo PVD A’ Rotura instantanea
CA525 produce 66% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de O ' ”
competidor A. El carburo por PVD del competidor B no pudo completar 1 pieza CA525 produce 20% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de
antes de la rotura. competidor C.

Acero al carbono Acero de aleacion

8.3

Eje Eje
® VC = 325 sfm

. g ¥ i
] * VC = 295 sfm -
¢ 0.008~0.016" D.O.C. r \ - ¢ 0.08~0.12 D.O.C. L =
© 0.016 ipr ; * 0.013ipr B
« Con refrigerante « Con refrigerante i Ii— - -
[
—

&, 4,

_ @ .70 piezas/filo _ @ 260 piezas/filo .

Competidor D
Recubrimiento de carburo CVD

| ) ) Competidor E ) ) |
L i 40 piezas/fio Recubrimiento de carburo CVD 190 piezas/filo L/

CA525 produce 70% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de

: CA525 produce 30% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de
competidor D.

competidor E.

Acero de aleacion Acero inoxidable

A ——
Engranaje Piezas de maquina
* VC = 600 sfm ® VC = 325 sfm .‘~.
¢ 0.008” D.O.C. ¢ 0.08" D.O.C. 3
© 0.008 ipr * 0.016 ipr
® Con refrigerante ® Con refrigerante
"o
Z72  DNMG 431CQ ' H SNMG 432PH '
", 10 piezas/filo L 9 piezas/filo
¥~ CA530 d CA530 |ussl
Competidor F T Competi
7 a . petidor G . . |
Recubrimiento de carburo CVD 3~8 piezas/filo Recubrimiento de carburo CVD 5 piezas/filo | |
o) i . »
Sg‘r?gt%rgrd?e 25% mas vida a la herramienta en comparacion del CVD de CAS530 produce 25% mas vida a la herramienta en comparacién del CVD de
P ’ competidor G.




Rompevirutas Positivo

(CPMT32 : pars

Acabado

P PRompeviruta

Proporciona mecanizado estable y previene el enredo de la viruta durante el

barreno

Caracteristicas

+ Control de la viruta estable cuando el acero esta acabado

* Alta eficiencia y vida estable de la herramienta con mecanizado de alta
avance . Esto es debido a un diseno especial del filo que tiene afilado y
resistencia mejorada.

PP Control de la viruta

CPMT321PP Acero de aleacién
Barreno ciego
-r:j' R TS Ve=650 sfm, L=0.4"
040" =N %, N =gl Con refrigerante

- gkt

- S -
030 —_
T |o20| *
) <
S
= -
2
G |orefhs
Q
o 7
008
004f /7 - SRS
0003 | 0004 | 0006 | 0.008 | 0010 | 0012

Velocidad de avance f(ipr)

Comparacion de la evacuacién de viruta

2

. 1‘
e et Y

_ .00+

-

o -

Alta estabilidad de disefio de filo cortante

Forma apropiada para el control de la
generacion de temperaturas y estrés
del filo

Funcionamiento estable con la fuerza
del filo superior

Compuesto de rompeviruta

El disefio de punto muiltiple tiene funciones
differentes que controla rizando virutas y la
direccion de flujo que varia dependiendo
de las condiciones de corte y materiales de
trabajo

Control estable de la viruta
independientemente de la velocidad de
avance y materiales de trabajo

PP Rompeviruta

©1.18"
@®1.22°

p1.14"

SCM415: Ve=650 sfm,

ap=0.012" ,f=0.006 ipr

DCM3251PP

A20R-SDUCR11-27AE

Con refrigerante: Refrigerante interno

Virutas no se quedan después de mecanizado

PP Rompeviruta rompe virutas cortas y controla el enredo de virutas

Competidor H

2 2
[
pulgada pulgada

Virutas se quedan en el barreno después de

mecanizado
Rendimiento de control de la viruta O :buena /. : OK X :mala
PP Rompeviruta p2Rugadas,  Gompetidor | }2pulgadas |
=0.003 ipr =0.006 ipr =0.010 ipr =0.003 ipr =0.006 ipr =0.010 ipr
PP RompeVirUtE_l — i T — — ~ R N— e —— — SO !‘M"’_-d_::-_‘_/-‘\' Acero de aleacion: Barreno
CUbre una amplla - { ‘ A gzg?efrigerante'
gama de velocidad A= =)= (< )~ = ~ L. X — == ") “)\ M\ F | | retigerant oo
de avance de | ", Ve=650 sfm, DOC=0.012"
avance = Vupe® = - . - el —. Seme o | = e = s g AUT SSS?S&%MW
PP Rompeviruta controla las virutas que son estables a alta El competidor I no puede controlar las virutas que son estables
velocidad de avance cuando aumenta la velocidad de avance
PP Rompeviruta p2Pulgadas | Competidor J 2 pulgadas
Acero de aleaciéon Acero al carbono Acero estructural Acero de aleacion | Acero al carbono | Acero estructural
Varios materiales de trabajo
PP Rompeviruta —_— — % /‘\. i gofn_refrigerante:
cubre una amplia G W . /\ e B o0
gama de materiales =y == 7 | % oy Lan C o rooosipr
f " y 4 CCMT3251
de trabajomaterial - — N | i3 ’_,@\,

PP Rompeviruta controla las virutas de acero general a acero
suave

Competidor J genera virutas que son inestables en el mecanizado
de acero suave



Rompevirutas Negativo

D.O.C (pulgada)

Medio-desbastado

P G Rompeviruta

Proporciona mecanizado estable con una amplia gama de control de la viruta

Caracteristicas

* Mecanizado estable con buen equilibrio entre filo y dureza

[pulgada)

Do

0187
[PRE: N
Q118
j 0.079

noas -

[Acnn / Tipo o de kngilud del Bo=12)

000s 0002 002 OOE  002C

Wedocidiad die avance | (o)

* Evita los atascos de virutas a alta velocidad de avance con mejor
control de virutas a una velocidad de avance bajo.

PG Control de la viruta Acero de aleacion

Con refrigerante

CNMG432PG &
) W5aaa
012 | ndn saw
- A
waE.d
010 :u'i.‘a
= rw
(S
eVt g
0.08 M 2=
[
0.06
| B
0.04 ——— | —— -
[ e S (R ———
0.007 0.008 0.012 0.014 0.016

Velocidad de avance f(ipr)

Casos practicos

Zona hibrida

Buen equilibrio entre filo

y dureza debido a una
estructura doble de disefio
de plano positivo y plano.

Pared de un paso
Evita atascos de virutas a alta
velocidad de avance

o = Puntos dobles
*Mejora el control de la viruta a
velocidad de avance bajo
« Control el desgaste de créater

Pared de un paso
(Evita atascos de vintasa alta veloddad

e avance)

R

Comparacion de resistencia al desgaste

Acero de aleacion
Tiempo (min) 14 min 20 min 26 min

Unir 3
® VC =920 sfm .
*0.12" D.0.C. 2 CNMG432PG
® 0.010 ipr (CA525)
® Con refrigerante

Competidor | Deja de cfcl?;tcat[ﬁaebido ala

@g _ CNMG432PG
S 1,400 piezas/filo y més ‘ ‘
\/ CA525 Competidor M Deja de cortar debido a la
Competidor K Condiciones de corte (Evaluacion interna)

Recubrimiento de carburo CVD

800-1000 piezas/filo

[

SCM435 V=980 sfm DOC=0.08"
f=0.012" Con refrigerante

CA525 produce 20% mas vida a la herramienta en comparacion del
CVD de competidor K. PG rompeviruta estabiliza la condicion de la
viruta y previene la formacion de rebaba.




PQ Control de la viruta

DOC (pulgada)

Rompeviruta Negativo

(Agern / Tipo ¢ de longitud del flos0.47%)

Acabado-medio

P Q Rompeviruta

Previene el enredo de la viruta y reduce las fuerzas de corte en la alta

velocidad

Caracteristicas

+ Control de virtua estable en una amplia gama de apalaciones
(acabado a medio) que es debido a un desarrollado recientemente
"zona plana" (zona de rotura) y ligera elevacion en 2 pasos suave

efecto de pared inteligente

* Puntos dobles en la punta del filo ofrecen suave control de la viruta

bajo en DOC/ alta velocidad de torneado y face milling

* Especialmente disefiado de plano positivo con un buen equilibrio entre

filo y dureza (CVL)

Acero de aleacion
V=650 sfm Con refrigerante

CNMG432PQ 6.0"

1008 48

0794

.0597

.039

.028

.020

Velocidad de avance f(ipr)

Comparacion de control de la viruta

LG (pulgada)
o
o
T

0004 0008 0012 0016 0020
Viplocdad oo mvanco | ()

RPuntesidobles

Continuamente de plano variable

Especialmente disefiado de plano positivo con
un buen equilibrio entre filo y dureza

Zona plana
(Zona de rotura)

2 pasos pared inteligente (2 pasos de elevacion en

superficie suave)

Excelente control de la viruta en una amplia gama de aplicaciones, impidiendo
que los puntos no se dafien en corte de alta velocidad

Diseno de pared de ligera elevacian en 2 pasos
Zona plana para la evacuacion de pequenas virutas que logra
(zona de rotura) una rotura de virutas suave

~N.

Fuerza de corte

Competidor N ‘
Acero al carbono ompetidor

PQ Rompeviruta

Piezas de automocion

DNMG432P0
We=650 sfm
ap=0.02-0.05"
1=0.012 ipr

Can refri ite

La fractura minimizada causada por el enredo de la viruta

(Evaluacion de usuario)

Acero al carbono Competidor O ‘

PQ Rompeviruta

Piezas de automocion

WNMGAIZPQ
V=820 sim
ap=0.04"
f=0.012 ipr

Con relrigerante

mejorando la productividad.

Virutas fueron enredadas en la torrecilla y el proceso estaba
en pausa con frecuencia con el competidor O. Sin embargo,
la rompeviruta de PQ puede cortar en trozos pequefios,

(Evaluacion de usuario)

Rompevirutas convencional para el semi

‘ B PO Rompeviruta [ J

1800

1600

1400

1200

1000 |-

Fuerza de corte F [N]

800

600

0.008" 002"
f[ipr]
Vc=650 sfm, ap=0.08", CNMG432

PQ Rompeviruta proporciona la fuerza de corte bajo en la alta
velocidad de corte

(Evaluacion interna)




DOC (pulgada)

Negativo Rompeviruta [
0158

Acabado ol

I I Rompeviruta | |

La solucién para el enredo de la viruta en D.O.C.pequefio 0 mecanizado alto M i .

avance

Caracteristicas

* Estructura de punto inteligente con 3 pasos aplicable a una amplia
gama de velocidades de avance en el mecanizado de acero

* Filo de corte con conicidad suave reduce las fuerzas de corte

+ Esquina-R(re) 0.008"-0.047" estan disponibles

PP Control de la viruta

CNMG431PP

suave

Filo de corte con conicidad

Reduce la fuerza de corte

Estructura de punto inteligente con

Acero de aleacion
V=650 sfm Con refrigerante

A

.059 o Ta v st

039 -

.028| "

.020

.008|

.004

=

.002 .004 .006 .008

.012

Velocidad de avance f{ipr)

=

3 pasos

Los 3 puntos diferentes permiten una
evacuacion de virutas suave en una amplia
gama de velocidades de avance

Funciones de cada punto de acuerdo con las condiciones de corte

Ter punto
ap pequefo y baja
velocidad de avance

[

Gal

J(

2do punto
ma de uso general

3er punto
Gran ap vy alta velocidad
de avance

Comparacioén de control de la viruta

Fuerza de corte

Acero de aleacién Competidor P

PP Rompeviruta

Piezas de automocion : i ;_-,(
I |

A it B A,

CNMGA32PP - _/\'-'L-
\ We=1150 sfm .

ap=0.012"
f=0.01Z ipr
Con refrigeranta

Velocidad de defectos reducido y corte estable que es debido a
menos enredo de la virtua

(Evaluacién de usuario)

=0.008-0.012 ipr
Con refrigerante

Competidor Q ‘ PP Rompeviruta
Acero al carbono P P
Piezas de automocion '!:.;.. =R g
- CNMG4a2PP e ’ S —
Vie=650 stm e =5 e
Ap=0.008-0.012" = S

Velocidad de defectos reducido y corte estable que es
debido a menos enredo de la virtua

(Evaluacion de usuario)

B PP Rompeviruta [ FOmpevinia comencionsl para &
| s

800
Z
w600
g
g
2 400 ~
0.004 0.006

PP Rompeviruta proporciona la fuerza de corte bajo en la alta

Velocidad de avance f [ipl’]

Vc=650 sfm, ap=0.04", CNMG432

velocidad de corte
(Evaluacion interna)




10

Insertos Negativos (CNMG)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
[as o
o 8 8 255588 s % 8 £, 2288
. S 3 5 £
Ndmero de 2 8§ £ £l << Ndmero de 2 8§ £ 3£l <l<
Forma pieza o a OO0 0O Forma pieza a @ OO0 OO0
4 CNMG 331GS  3/8 3/16 0150 1/64
/%\ CNMG 431WP | 1/2 | 3/16 0203 1/64 @ @ @ @ ©C®eo
e -
A ¥ 3
332GS 358 3/16 0150 1732 O @ @ O
N7 A
) S iy
Acabado con filo 432WP | 12 | 3/16 10203 1/32 @ @ @ @ 7 CNMG 431GS 12 3716 0203 164 O @ @ O
wiper
CNMG 431WQ  1/2 3/16 0203 164 @ @ @ @ pedo- 432GS 12 316 0203 1732 O @ @ O
432WQ 172 316 0203 132 @ @ @ @ 433GS 1/2 | 3/16 10203 364 O @ @ O
Acabado-medio MUENC CNMG 431PG 1/2 1 3/16 0203 1/64 @ @ @ @
oon flo wiber 433WQ 12 | 3/16 10203 364 @ @ @ @ y,
e o
CNMG 4305PP  1/2 3/16 0.203/0008 O @ @ O r@) 432PG 172 3/16 0203 /32 @ @ @ @
. 433PG  1/2 1 3/16 0203 364 @ @ @ @
431PP 1/2 1 3/16 10203 1/64 @ @ @ @ Vodio.
Desbastad:
432PP | 1/2 | 3/16 0203 /32 @ @ @ @ eenasiace 434PG | 12 3/16 0203 1716 O @ @ O
Acabad:
e 433PP 1/2 | 3/16 0.203 3/64 . . . . CNMG 431PS 1/2 | 3/16 0.203 1/64 . . . .
CNMG 4305GP | 12 3/16 02030008 O O O O m 432PS 12 3/16 0203 /32 @ @ @ @
= 3 431GP 12 | 3/16 0203 164 O O O O v 433PS 1/2 1 3/16 10203 364 @ @ @ @
Acabado 432GP | 1/2 316 0203 17132 O O O O Voo, 434PS | 122 3/16 0.203/ 1/16 | O O @ O
. Desbastado
& : 432PQ  1/2 3/16 0203 /32 @ @ @ @ 544PS 58 5/8 0250 1716 O O @ O
Acabado- CNMG 432PT 1/2 1 3/16 0203 1/32 @ @ @ @
Todio 433PQ | 1/2 | 3/16 10203 364 @ @ @ @
CNMG 331HQ 3/8 3/16 0150 /64 @ @ @ @ 433PT 12 3/16 0203 364 @ @ @ @
332HQ 3/8 3/16 0150 1/32 . . . . CNMG 542PT 5/8 5/8 10.250| 1/32 . . . .
Medio-
CNMG 431HQ 12 3/16 0203 164 @ @ @ @ Desbastado 543PT 58 58 0250 364 @ @ @ @
(Alta velocidad)
Acabado-
Tnedio. 432HQ | 1/2 3/16 0203132 @ @ @ @ 544PT | 58 58 0250 1/16 | O O @ O
433HQ 12 916 0203 364 @ @ @ @ s CNMG 432GT | 12 316 0203 132 O @ @ O
CNMG 431CQ | 1/2 3/16 0203 1/64 @ @ @ @ ./
Medio-
433GT 12 1 3/16 0203 364 O @ @ O
Desbastado
432CQ 1/2 13/16 10203 1732 @ @ @ @ (All2 velociiad)
433CQ  1/2 1 3/16 0203 364 @ @ @ @ CNMG 431 1/2 1316 10203 164 O @ @ O
Acabado-
medio CNMG 542CQ | 5/8 58 0250 1732 @ @ @ @ 432 12 1 3/16 10203 1732 O @ @ O
(Cara arriba)
543CQ 58 58 0250364 @ @ @ @ -~ 433 12 13/16 0203 3564 O @ @ O
/\ CNMG 432CJ 1/2 | 3/16 10203 1732 @ @ @ @ \/ CNMG 542 5/8 | 5/8 10.250 1/32 ® O
-
" e Desbastad
3@ 433CJ 1/2 3/16 0203 364 @ @ @ @ eehasiacd 543 5/8 | 5/8 0.250| 3/64 ® O
Acabado. CNMG 543CJ 5/8 5/8 0250 364 @ @ @ @ CNMG 643 35 58 0312364 O @ @ O
medio
(Cara arriba) 544CJ | 58 568 0250 1116 O O @ O 644 35 58 0312 1716 O OO O

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles)




Insertos Negativos (CNMO / DNMG)

Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o
Ndmero de °S 8 5 3223228
Forma  pieza o & O 00O
CNMG 432PH | 1/2 3/16 0203132 @ @ @ @
433PH | 1/2 3/16 10203 3/64 @ @ @ @
434PH | 1/2 3/16 10203 1716 O @ @ O
CNMG 542PH | 5/8 58 0250 132 @ @ @ @
y ¥ 250 ares
V 543PH 5/8  5/8 0250 364 @ @ @ @
544PH 5/8 | 5/8 0250 1716 O @ @ O
Desbastado
CNMG 642PH 3/5 58 0312/1/32 @ @ @ @
643PH | 3/5 58 0312 364 @ @ @ @
644PH | 355 58 0312 1716 O @ @ O
646PH | 3/5 5/8 0312 3/32 O OO O
CNMM 432PX | 12 3/16 0203/ 1/32 O O O O
433PX | 1/2 3/16 0203 3/664 O O O O
434PX | 1/2 | 3/16 0.203 1/16 OO
//3\1\ CNMM 542PX  5/8 | 5/8 0250 1/32 O O OO
\:v;,/' 543PX 558 58 0250 364 O O O O
544PX | 5/8 | 5/8 (0.250 1116 OO O O
Desbastado de
una sola cara
(Atta velocidad) CNMM 642PX | 3/5 | 5/8 0.312 1/32 OO
643PX | 3/5 58 0312 35664 O OO O
644PX | 35 58 0312 1716 O OO O
646PX | 3/5 5/8 0.312] 3/32 OO0
J
{ﬂ/ CNMG 431XP 1/2 1316 10203 1/64 @ @ @ @
Acero de bajo 432XP | 1/2 3/16 0203 132 @ @ @ @
carbono
Acabado
o CNMG 431XQ | 1/2 3/16 0203 1/64 @ @ @ @
_u:ﬁ r"'.
Agero de bajo 432XQ | 1/2 3/16 0203 1/32 @ @ @ @
carbono
Corte medio
& .-._- :F
W CNMG 432XS  1/2 3/16 0203/ 1/32 O O O O
Acero de bajo
carbono
Desbastado

Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo
., 2§ cwss
. N Q d LW o o
Ndmero de 2 8 £ 38222%
Forma  pieza o o 0000
DNMG 4305PP  1/2 | 3/16 0.203 0008 O @ @ O
431PP 12 3/16 0203 164 O @ @ O
432PP  1/2 3/16 0203 1/32 @ @ @ @
433PP  1/2 3/16 0203 3/64 @ @ @ @
DNMG 4405PP  1/2 | 5/8 0.203 0008 O O O O
Acabado
441PP 12 5/8 0203 164 O O O O
442PP | 12 5/8 0203 1132 O O O O
443PP | 1/2 | 5/8 0203 3664 O O O O
DNMG 331GP | 3/8 | 3/16 0150 164 O O O O
332GP  3/8 3/16 0150 1/32 O O O O
e
\j DNMG 4305GP 1/2  3/16 02030008 O O O O
Acabado 431GP | 1/2 | 3/16 0203 164 O O O O
432GP | 12 3716 0203 1/32 O O O O
DNMG 431PQ 1/2 1 3/16 10203 1764 O @ @ O
432PQ  1/2 3/16 0203 1/32 @ @ @ @
433PQ  1/2 3/16 0203 3/64 @ @ @ @
Acabado.  DNMG 441PQ | 12 | 5/8 0203 164 O O O O
Medio
442PQ | 12 | 5/8 0203 1132 O O O O
443PQ 172 | 5/8 0203 364 O O O O
DNMG 3305HQ 3/8 3/16 0.150/0.008 O @ @ O
331HQ 38 3/16 0150 /64 O @ @ O
DNMG 431HQ 1/2 1 3/16 10203 1764 O @ @ O
/"'/?_‘;‘:"'- 432HQ | 12 3/16 0203 132 @ @ @ @
\W
Acabado- 433HQ 1/2 3/16 0203 3/64 @ @ @ @
Medio
DNMG 441HQ | 1/2 | 58 0203 164 O O O O
442HQ | 1/2 | 5/8 0203 1132 O O O O
443HQ 12 58 0203 3664 O O O O

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles)
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Insertos Negativos (DNMG)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o o
, . s £ 2 2288 , g 2 s_22g8
Numero de °© § £ 58222% Nimero de S 8 5 3822222
Forma  pieza o & O 00O Forma  pieza o g O 00O
DNMG 431CQ | 12 3/16 0203 1/64 O @ @ O DNMG 431PS 1/2 1 3/16 10203 164 O @ @ O
432CQ  1/2 3/16 /0203 1/32 @ @ @ @ 432PS | 1/2 3/16 10203 1/32 @ @ @ @
s o S
o 433CQ 1/2 3/16 0203/ 364 O @ @ O = 433PS 1/2 1 3/16 10203 3664 O @ @ O
\ O
Acabado-  DNMG 441CQ | 172 58 0203 1564 O O O O @ DNMG 441PS 12 58 0203 164 O O O O
Medio
(Cara arriba)
442CcQ | 1/2 | 58 10203 1732 O O O O Medio- 442PS 1/2 | 5/8 0203 1732 O O OO
Desbastado
443CQ 172 | 5/8 0203 364 O O O O 443PS | 12 | 5/8 0.203 364 O O O O
DNMG 432CJ 1/2 1 3/16 10203 1/32 @ @ @ @ 444PS | 12 | 5/8 0203 1716 OO O O
\C)/ 433CJ 1/2 131610203 364 O @ @ O . DNMG 432PT 1/2 131610203 1732 @ @ @ @
Achjbgdo- DNMG 442CJ 12 | 58 0203 1732 O O O O 2 433PT 172 316 0203 3664 O @ @ O
ealo
(Cara arriba)
443CJ 1/2 | 5/8 10203 3/664 O O O O DMsdi?fd DNMG 442PT | 12 58 0203 132 O O O O
esbastado
(Alta velocidad)
DNMG 331GS  3/8 | 3/16 0150 1/64 O O @ O 443PT 1/2 | 5/8 10203 3564 O O O O
332GS 38 3/16 0150 1/32 O @ @ O DNMG 432GT | 1/2 3/16 0203 1732 O @ @ O
<A
DNMG 431GS  1/2 | 3/16 |0.203 1/64 S 433GT | 1/2 | 3/16 0.203 3/64
P 00 @0 7 OO0 @O0
i
T 432GS 12 316 0203 122 O @ @ O _vedo  DNMG 442GT 122 58 0203 132 O O O O
espastaco
Medio- (Alta velocidad)
Desbastado 433GS | 1/2 3/16 0203 364 O O @ O 443GT | 1/2 | 5/8 0203 3/664 O O O O
DNMG 441GS  1/2 5/8 |0.203| 1/64 O O DNMG 431 1/2 1 3/16 0203 164 O O @ O
)
442GS  1/2 | 5/8 |0.203 1/32 O O \//f 432 1/2 13/16 10203 1732 O @ @ O
DNMG 431PG | 1/2 3/16 0203 1/64 O @ @ O Desbastado DNMG 442 172 | 5/8 0203 132 OO O O
432PG  1/2 1 3/16 0203 1/32 @ @ @ @ 443 1/2 | 5/8 10203 364 O O O O
433PG | 1/2 3/16 0203/ 364 @ @© @ @
ﬁ@ 434PG 12 3/16 0203 1/16 O O @ O
Medio- DNMG 441PG | 1/2 | 58 0203 1/64 O O O O
Desbastado
442PG | 12 | 5/8 10203 1732 O O O O
443PG | 12 5/8 0203 364 O O O O
444PG | 12 5/8 0203 1716 O O O O

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles)




Insertos Negativos (DNMO / RNMG / SNMQ)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimensién (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o o
, 5 g F_g2wesws , g g & _2e8s
Numero de °© § £ 58222% Nimero de °S § £ 3222228
Forma  pieza o g ©O0O0O0 Forma  pieza o« 2 OO0 0O
DNMG 432PH  1/2 3/16 0203 132 @ @ @ @ - SNMG 432PS 12 /16 0203 /32 O @ @ O
|
433PH 1/2 1 3/16 10203 3/64 @ @ @ @ ;
; > _, 433PS 172 1 3/16 10203 3664 O @ @ O
@}\ 434PH 1/2 | 3/16 |0.203 1/16 ® O A
e Med|o-
m DNMG 442PH 1/2 | 1/4 0203 17132 OO O O Desbastado 434PS 1/2 316 0203 1716 1O O O O
443PH 172 | 1/4 02038 364 O O O O P |
A (ﬁ,‘r SNMG 432PT 12 13/16 0203 1732 O @ @ O
444PH 12 | 1/4 0203 1116 O O O O -
LA
DNMM 432PX 1/2 | 3/16 |0.203 1/32 io-
Clo D 433PT 12 316 0203 164 O @ @ O
433PX 1/2 | 3/16 |0.203 3/64 OO (Alta velocidad)
434PX 1/2 | 3/16 |0.203 1/16 O 0 SNMG 321 3/8 | 1/8 10150 1/64 OO0
Desbastado de
esbasiado d° - DNMM 442PX 12 | 14 02038 1732 O O O O 329 a5 | 18 o150 182 o0
(Alta velocidad) &
443PX 12 | 1/4 02038 364 O O O O I{_ﬁ E)
| 1/2 | 3/16 |0.203] 1/32
444PX 12 14 0203 1/16 OO0  —m SNMG432 /21316 0208 132 O O OO
e Desbastado
\F:/ DNMG 431XP 1/2 1 3/16 0203 164 O @ @ O 433 1/2 13/16 0203 3/64 O O O O
A de baj
o " 432XP | 12 3/16 0203 132 @ @ @ @ 434 12 | 8/16 10.203) 1/16 OO
Acabado
\\ﬁ// DNMG 431XQ 12 316 0203 1/64 O @ @ O SNMG 432PH 12 3/16 0203 /32 O @ @ O
Acero de bajo
carbono 432XQ 172 316 0203 132 @ @ @ @ 433PH 172 | 3/16 0203 364 O @ @ O
Corte medio
w‘.w — 434PH 1/2 18/16 0203 1116 O O O O
& DNMG 432XS 172 1816 0203 1732 O OO O VX |
Acero de bajo 'n
carbono . A
Dot . SNMG 543PH 5/8 | 1/4 0250 364 O @ @ O
e EE—
- = RNMG 32 3/8  1/8 0150 O OO0
S al Desbastado 544PH | 5/8 14 0250 1716 O O O O
\' ' / 43 1/2 | 3/16 |0.203 OHONONO)
Desbastado
l SNMG 431PQ 1/2 | 3/16 0203 /64 O @ @ O 644PH s | 14 losi2| 116 o0
: 432PQ 12 /16 0203 132 O @ @ O SNMM 432PX 12 3/16 0203 1132 O O O O
Acabado-
Medio 433PQ 1/2 1316 0203 3664 O @ @ O
433PX 1/2 13/16 0203 3/64 O O O O
T SNMG 431HQ 1/2 | 3/16 0203 1764 O @ @ O
< - 434PX 1/2 | 3/16 0.203 1/16 O 0
<@ - 432HQ | 12 316 0203 1732 O @ @ O -t
—— -?" )l_ SNMM 543PX  5/8  1/4 0.250 3/64 O 0
Acabado-medio 433HQ | 1/2 | 3/16 0203/ 364 O @ @ O =i
Desbastado de 544PX 5/8 | 1/4 10.250 1/16 OMO)
SNMG 432PG 1/2 13/16 0203 1732 O @ @ O una sola cara
(Alta velocidad)
433PG 172 1316 0203 364 O @ @ O SNMM 643PX 34 | 1/4 10312 3564 O OO O
Medio-
Desbastado 434PG 1/2 1 8/16 0203 1716 O O O O 644PX 34 14 0312 1716 O O O O
645PX 3/4  1/4 |0.312| 5/64

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles)




Insertos Negativos (SNMG / TNMG)

Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o
g g §_20483
Ndmero de °S 8 5 322222
pieza d 3 0000
SNMG 432XP 1/2 1 3/16 10203 1732 1 O O O O
Acero de bajo
carbono
Acabado
=) =
"l.'\__ ] ;;-
3‘”’*’%2 SNMG 432XQ | 1/2 3716 0203 1732 O O O O
Acero de bajo
carbono
Medio
S
@)
o~ SNMG 432XS 1/2 1 3/16 10203 1732 1 O O O O
Acero de bajo
carbono
Desbastado
TNMG 3305PP | 3/8 | 3/16 01500008 O O O O
331PP 3/8 1316 0150 164 O O O O
332PP
3/8 1316 0150 1732 O O O O
Acabado
333PP 3/8 13/16 0150 3/64 O O O O
TNMG 3305GP | 3/8 | 3/16 01500008 O O O O
‘A
i , 331GP 3/8 1316 0150 164 O O O O
™ = Ty
Acabado 332GP 3/8 1316 0150 132 O O O O
TNMG 331PQ 3/8 13/16 0150 164 O O O O
332PQ 3/8 1316 0150 1732 O O O O
Acabado-
Vodo, 333PQ 38 316 0150 364 O O @ O
TNMG 231HQ 1/4 1 3/16 10089 164 O O O O
A 232HQ 14 3/16 0089 1/32 O OO O
Reb
AR =‘ TNMG 331HQ 3/8 | 316 0150 164 O O O O
Aoabaco- 332HQ 358 316 0150 182 O O O O
333HQ 3/8 13/16 0150 3/64 O O O O

Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o
. G 8 % P uea E § §
Ndmero de 2 8§ £ 322 <2<
Forma  pieza o g OO OO0
TNMG 331CQ 3/8 1316 0150 1764 O @ @ O
B, 332cQ | 88 316 0150 /32 O @ @ O
LA
A
P 333CQ | 3/8 316 0150 364 O @ @ O
=)
Acabado-
Medio TNMG 432CQ 1/2 1 3/16 10203 1732 O @ @ O
(Cara arriba)
433CQ 1/2 1 3/16 0203 3/64 O @ @ O
TNMG 231GS 1/4 | 3/16 10.089 1/64 O O
/
h 232GS  1/4  3/16 0.089 1/32 ® O
TNMG 331GS 3/8 1316 0150 164 O O O O
Medio-
Desbastado
332GS 3/8 1316 0150 1732 O @ @ O
TNMG 331PG 3/8 1316 0150 1764 O @ @ O
332PG 3/8 1316 0150 1732 @ @ @ @
Medio-
Desbastado 333PG 3/8 316 0150 364 O @ @ O
TNMG 331PS 3/8 1316 0150 1764 O @ @ O
332PS 3/8 1316 0150 1732 O @ @ O
A 333PS 3/8 1316 0150 364 O @ @ O
.{'@t}
S 1 TNMG 431PS 12 3/16 0203 164 O @ @ O
Medio:
Desbastado 432PS 1/2 1 3/16 0203 1132 O @ @ O
433PS 1/2 1 3/16 0203 3/64 O @ @ O
434PS 1/2 1 8/16 0203 1716 O O O O
N
i\ TNMG 332PT 3/8 316 0150 1732 O @ @ O
e
S,
Medio-
Desbastado 333PT 3/8 316 0150 364 O @ @ O
(Alta velocidad)
. TNMG332GT 358 316 0150 132 O @ @ O
j_.'_fﬁ]
T —
D o 333GT  3/8 3/16 0150 3664 O O O O
(Alta velocidad)

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias hébiles)




Insertos Negativos (TNMO / VNMG / WNMG)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimensién (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o o
. .0z 2 z_ 2288 ) g 2 3 _2wvgsg
Numero de °© § £ 58222% Nimero de °S § £ 3222228
Forma  pieza o g ©O0O0O0 Forma  pieza o« 2 OO0 0O
TNMG 331 38 316 0150 /64 O O O O : VNMG 3305PP | 3/8 3/16 0.1500.008 O O @ O
ef’q@:}_—-;. 331PP 3/8 3/16 0150/ 1/64 O @ @ O
332 3/8 | 3/16 0150 1732 O @ @ O S
Acabado 332PP 3/8 3/16 0150 1732 @ @ @ @
()
o 333 3/8 3/16 0150 3/64 O O O O 333PP 3/8 3/16 0150|364 O @ @ O
(O OHONG®)
VNMG 3305GP | 3/8 | 3/16 0.150 0.008
Desbastado  TNMG 432 1/2 8116 0203 1732 O @ @ O -
— 331GP 3/8 316 0150 164 O O O O
Acabad
433 V2 816 0208 3664 O O O O o 332GP 3/8 3/16 0150 1/32 1O O O O
TNMG 332PH 3/8 3/16 0150 1/32 @ @ @ @ @}, VNMG 331VF 3/8 13/16 0150 164 O @ @ O
332VF 3/8 3/16 0150 1/32 @ @ @ @
333PH 3/8 3/16 0150 3/64 O @ @ O Acabado-
Medio 333VF 3/8 1 3/16 0150 364 O @ @ O
5 TNMG 432PH 12 13/16 0203 /32 @ @ @ @ P VNMG 331PQ 3/8 1 3/16 0150 164 O @ @ O
. <S>
' 332PQ 3/8 3/16 0150/ 1/32 @ @ @ @
Desbastado 433PH 12 316 0203 3/64 O @ @ O Acabado-
Medio 333PQ 3/8 1 3/16 0150 364 O @ @ O
434PH | 2 816 0203 116 O O O O  UNMG331HQ 38 3/16 0150 164 O @ @ O
- e
TNMM 332PX  3/8 8/16 0150 1/32 olo el 332HQ 38 316 0150 1132 @ @ @ @
N Medio 333HQ | 3/8 3/16 0150 364 O @ @O
333PX 3/8 | 3/16 |0.150 | 3/64 OO0
T <€'§> VNMG 331 3/8 1 3/16 0150 1564 O O O O
=== TNMM 432PX 1/2 | 3/16 10.203 1/32 O O Desbastado 332 3/8 316 0150 1732 O @ @ O
Desbastado de A,
una sola cara Y 0,
(Al velociee) 433PX 1/2 | 3/16 |0.203| 3/64 O O \@{ WNMG 431WP 1/2 1316 0203 1/64 O @ @ O
(e s
434PX 1/2 | 3/16 0.203| 1/16 OO —
Acsbado con fio 432WP 1/2 13/16 10203 /32 @ @ @ @
wiper
e TNMG 331XP 3/8 3/16 0150 1/64 O @ @ O ’
S 28 WNMG431WQ | 1/2 | 3/16 0203/ /64 O @ | @ O
—_— e
) . N
AcerogiebaJo 332XP 3/8 316 0150 1732 O @ @ O & e 432WQ 1/2 13/16 10203 /32 @ @ @ @
carpoono —
Aanado Acabado-
ghe Medio con filo
J’i:'\- TNMG 331XQ  3/8 8/16 0150 164 O @ @ O wiper 433WQ 12 3/16 0203 364 O @ @ O
~':'\J _’/\"‘,.
s WNMG4305PP  1/2 | 3/16 0.203/0008 O @ @ O
Acero de bajo 332XQ 3/8 316 0150 1732 O @ @O &F .
carbono Medio /
/\@ 431PP 1/2 1 3/16 10203/ 1/64 @ @ @ @
A LA
TNMG 332XS 3/8 | 3/16 10150 1/32 | O O O O Acabado 432PP 12 18/16 0203 132 @ @ @ @
Acero de bajo
carbono
Dosbastado 433PP 1/2 13/16 0203 3/64 @ @ @ @
Jé— TNMG 331%.-ST 3/8 | 3/16 0150 1/64 | O O O O WNMG 431PQ 172 1 3/16 0203 /64 @ @ @ @
yro -
Y 332%-ST 3/8 3160150/ /32 O O O O 432PQ 1/2 | 3/16 0203 132 @ @ @ @
Desbastado
Acabado-
Medio 433PQ 1/2 1 3/16 0203 364 @ @ @ @

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles)
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Insertos Negativos ( WNMG)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
© 8 e’é o v v o - 8 D:(lVj o v v o
6 & © tph o B 6 & © tehbh b o B
. , = 8 § 35|€£ <<« < , , = 8 § 3£ <4<
Forma  Numero de pieza °a @ |OO0O0O0 Forma  Numero de pieza m a4 OO0 OO0
WNMG 3251HQ | 3/8 5/32 |0.150 1/64 [ M ) WNMG 431 12 1 3/16 10203/ 1564 O O @ O
3252HQ | 3/8 5/32 0150 1/32 o0 4 ﬁ]
. A= 432 1/2 1 3/16 10203 1732 O @ @ O
455 WNMG331HQ 38 3/16 0150 1/64 @ @ @ @ s
:ﬁ' P Desbastado 433 1/2 1 3/16 10203 3664 O O @O
Sagde 332HQ 3/8 3/16 0150 1/32 @ @ @ @
- WNMG 431H 1/2 | 3/16 |0.203 1/64
v G 431HQ o000 WNMG 432PH /2 3/16 0203 1/32 @ @ @ @
432HQ 1/2 1 3/16 10203 1/32 @ @ @ @
433HQ 1/2 1 3/16 10203 3/64 @ @ @ @
433PH 1/2 1 3/16 10203 364 @ @ @ @
WNMG 431CQ 172 13/16 10203 1/64 O @ @ O
A
432CQ 1/2 1 3/16 10203 1/32 @ @ @ @ ffi. WNMG 431XP 1/2 1 3/16 0203 164 O @ @ O
'] 1
Acabado- b =
o Medpb) 433CQ 1/2 1 3/16 10203 3/64 O @ @ O v"“"‘"‘"""‘
ara arripa)
Acero de bajo 432XP 1/2 131610203 1732 @ @ @ @
carbono
WNMG 432CJ 1/2 131610203 1/32 @ @ @ @ Acabado
WNMG 431XQ 1/2 1 3/16 10203 164 O @ @ O
Aijgggo' 433CJ 172 316 0203 364 O @ @ O
(Cara arriba)
A de baj
WNMG 331GS | 3/8 3/16 0150 164 O O @ O oo 432XQ 12 3/16 0203 /32 @ @ @ @
Vi Corte medio
S/ 332GS 3/8 316 0150|132 O @ @ O
-"f ; i
Lo WNMG431GS 12 316 0203 164 O O @ O A=
Do o 43268 | 12 | 31610203 1132101 @ | @O waolsas WNMG 432Xs 12 /16 0203 132 O O O O
433GS 1/2 1 3/16 10203 3/664 O O @ O Acero de bejo
carbono
WNMG 431PG 1/2 13/16 10203 1764 @ @ @ @ Desbastado
432PG 1/2 13/16 10203 1/32 @ @ @ @ ) WNMG 431WQ 1/2 1316 0203 1/64 O @ @ O
T
433PG 1/2 1 3/16 10203 3/64 @ @ @ @ P ‘_\.,u
, = > 432WQ 1/2 1 3/16 10203 1/32 @ @ @ @
Medio- 1
Desbastado 434PG 1/2 31610203 1716 O O @ O Acabado-
Medio con filo
A WNMG 431PS 1/2 13/16 10203 1/64 O @ @ O wiper 433WQ 12 316 0203 364 O @ @ O
d
“%i;o;?é\ 432PS 12 316 0203 1/32 @ @ @ @
e 433PS 1/2 1 3/16 10203 3/664 O @ @ O
Medio-
Desbastado 434PS 1/2 1 8/16 0203 1716 O O O O
fA’\ 1/32
WNMG 432PT 1/2 | 3/16 |0.203 o000
20 B
Espya
Medio-
Desbastado 433PT 1/2 1 3/16 0203 3/64 O @ @ O
(Alta velocidad)
WNMG 432GT 1/2 1 3/16 10203 1732 O @ @ O
Medio- 433GT 1/2 1 3/16 0203 3/664 O O @ O
Desbastado
(Alta velocidad)

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles)




Insertos Positivos (CCMT / CPM(O / DCMT)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o o
o ° o °
R ETHEEEE g g § 8fowe g
O § £ SEsSge L QoW O % £ S5ELgw v v ©
, , = 3§ 3 o I <« << ; ) = 3§ 3 g o <« <<
Forma  Numero de pieza o g £g0 00O Forma  Numero de pieza m g £80 G 0O
CCMT 21505PP  1/4 3/3201100.008 72 O O O O CPMH 25151HQ 5/163/320.138 1/64 11°° O @ @ O
2151PP  1/43/32.0110 1/64 77 O @ @ O ‘\@“ 25152HQ 5/163/320.138 1/32 11° O @ @ O
\/
CCMT 32505PP | 3/8 5/32 0173 0.008/ 72 O 1O O O Acabado. CPMH 321HQ 3/811/8 0177 164 11°° O @ @ O
Medio
Acabado 3251PP  3/85/320173 164 7 O @ @ O 322HQ 3/8/1/8 0177 1/32 11° O @ @ O
3252PP 3/815/320173 1732 7 O @ @ O CPMH 25151 5/163/320138 1/64 11°° O OO O
CCMT 21505GK | 1/4 3/32 0.110 0.008| 72 O 1O O O o 25152 5/16/3/32 0138 1/32 11°°. O O O O
V
2151GK /4 3/320110 1764 77 O @ @ O - CPMH 321 3/8 1/8 0177 164 11°° O O O O
Medio
/\\ CCMT 32505GK 3/8 5/320.1730.008 72 O O O O 322 3/8 1/8 0177 1732 11° O O O O
\07 3251GK 1 3/8 5/320173 1/64 7° O @ @ O ; . CPMT 25151XP 5/163/320.130 1/64 11° O @ @ O
R o
Aoaao CCMT 431GK 172 3160217 164 7° O @ @ O ST opMT 321X a8 s 0173 164 10 O @ @ O
Acero de bajo
432GK 172 3/16/0217 1132 77 O @ @ O ji;%‘;g% 322XP 38 1/8 0173 1/32 11° O @ @ O
~
433GK 12 31160217 1116 7 O O O O ! ﬁ““ CPMT 321XQ  3/81/8 0173/ /64 11° O @ | @ O
CCOMT 21505HQ  1/4 3/32 0410 0008 72 O O O O \/
Acig’rgfngalo 322XQ 38 18 0173 1732 1° O @ @ O
- 2151HQ 14 13/320110 164 72 O @ @ O Corte medio
( ’3‘ DCMT 21505PP  1/4 |3/32 011010008 72 O OO O
\~;-’ CCMT 32505HQ 3/8 5/32 0173 0.008 72 O O O O
Acabado- 2151PP  1/4 3/320110 1/64 7 O @ @ O
?\je;oo 3251HQ 3/8 5/320173/ 1/64 | 7° O @ @ O
DCMT 32505PP 3/8 5/320.1730.008 7° O O OO
3252HQ 3/85/320173 1732 77 O @ @ O
Acabado
- 3251PP 3/85/320173 164 72 O @ @ O
\.
\/ CCMT 8252 8@ 520173 132 72 O O O O 3252PP  3/8 5320178 1132 7° O @ @ O
Medo DCMT 21505GP  1/43/32 0110/0.008 7° OO O O
CPMT 251505PP 5/16/3/320.1300.008 11° O 1O OO
2151GP 14 13/32 0110 164 | 72 O O O O
25151PP 5/163/32 0130 1/64 11°° O @ @ O Y N
N :\.ﬂf' DCMT 3251GP  3/8 5/32 0173 1/64 7° O O OO
CPMT 3205PP  3/8 1/80.173 0.008 11° O O O O Acabado
3252GP 1 3/85/32 0173 1/32 72 O O OO
Acabado 3251PP 3/8 1/8 0173 1/64 11°° O @ @ O
DCMT 21505GK  1/4 3/32/0.110 0.008 7° O O OO
3252PP 3/8 1/8 0173 132 111°' O @ @ O
2151GK | 1/4 3/320110 1764 72 O @ @ O
; CPMT 25151GP 5/163/32/0.130 1/64 11° O O O O
¢ PR 2152GK | 1/4 3/320110 1/32 72 O @ O
% o CPMT 321GP 3/811/8 10173 1/64 11° OO O O R
Acabado - Medo DCMT 32505GK  3/8 5/32/0.173 0.008 72 O O O O
Acabado 322GP  (3/8 1/8 /0473 1/32 11° O OO O
3251GK 1 3/8 5/320173 1/64 7° O @ O
3252GK 3/85/320173 1732 77 O @ @ O

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles)



Insertos Positivos (DCMT / RCMX / SCMT / SPMR / TOMT)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o o
o e o e
o r Ug o v v o [e] r Ug ‘O_ ,"2 n o
’, . [} L . 17}
Forma  Numero de pieza o 2 £80 0 OO Forma  Numero de pieza o 2 £80 0 OO
DCMT 21505HQ | 1/4 3/32 01100008 7| O O O O TBMT 12105DP  5/32/1/16 0.091 0.008 5° O O O O
2151HQ  1/4 3/32/0110 1/64 7° O @ @ O
. 1211DP 5/32/1/16 0.091 1/64 52 O O O O
. *0 2152HQ /4 3/32 0110 1732 77 O @ @ O
T"._‘_\_\/‘
o FON
Acabado - Medio DCMT 82505HQ  3/8 5/32 0.173 0.008 7° O O O O /. ToMT2151HQ 14 3320110 164 70 O @ @ O
3251HQ 3/85/320173 164 7° O @ @O Q o,
Acabado- 2152HQ 1/4 13/32.0110 1732 721 O @ @ O
3252HQ 1 3/85/320173 1732 7° O @ @ O Medio
DCMT 2151XP  1/4 3/32 01100008 72 O @ @ O TPMT 181505PP 7/323/32 0110 0.008/11° O O O O
DCMT 32505XP  3/8 5/320.173/0.008 7° O O OO
18151PP  7/323/32 0.110 1/64 11°° O @ @ O
Acero de baj o
oo 3251XP 385320173 1/64 7° O @ @ O
Acabad:
cabace TPMT 2205PP 1/411/810.1300.008 11° O O 1O O
3252XP 1 3/85/320173 1732 7° O @ @ O Acabado
P 221PP 1/411/810.130 1/64 111°° O @ @ O
v DCMT 3251XQ 3/85/320173 1/64 7° O @ @ O
Acero de bajo 222PP 1/411/8 0130 1732 111° O @ @ O
carbono
: 3252XQ 1 3/85/320173 1732 7 O @ @ O
Aoabado TPMT 18151GP  7/32.3/320.004 164 11° O O O O
RCMX 1003MO 0304 18 0142 - 72 O O O O /2 TPMT221GP 14 18 0110 164 11° O O O O
) o)
Pl e} By °
Medi 1204MO 0.472/3/16/0.165 _ 7° O O O O 222GP 1/4 1 1/8 10110 1/32 | 11 O O O O
edio Acabado
TPMT 321GP 3/8 1/810177 1/64 11° O O O O
(4 =4 SCMT 3251HQ 3/8 5/320173 1/64 11° O @ @ O
r@] TPMT 181505HQ 7/32/3/320.094 0.008 11° O O O O
P a
—— 3252HQ 3/85/32 0173 1/32 11°° O @ @ O
Acabado-medio 18151HQ  |7/32/3/32/0.094 1/64 |11° O @ @ O
PMR 321 3/8/1/8 - 1/64 11°
S 8 ©|C1010 o TPMT 2205HQ | 1/4 1/8 0.110/0.008 11° O O OO
| | 322 a5 18 - 132 11°0 0O OO0 PPN
| | /‘ :l_}‘ 221HQ 1/4 11/810110 1/64 111°° O @ @ O
- ——
: SPMR 421 12 18 - 1ea 110 O OO O Acabado-
Medio Medio 222HQ 1/411/8 0110 1732 11° O @ @ O
422 1721180 - 132110 O OO O
TPMT 321HQ 3/8 1/810177 1/64 11° O @ @ O
322HQ 3/8 1/810177 1/32 111° O @ @ O

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias hébiles)



Insertos Positivos (TPMO / VOMT / WOMT)

Recubrimiento Recubrimiento
Dimension (Pulgada) CVD de carburo Dimension (Pulgada) CVD de carburo
o o
o &£ 850 w v o o & 850 w v o
s 8 5 Sooop n Y8 . 8 5 Sooom n Y2
O g ¢ £S¥LZIw v u v O g ¢ £¥LeIvw v uvu v
, ) = 3 § o I <« << ) ) = 3§ 3 o I <« <<
Forma  Numero de pieza o 2 £80 0O OO Forma  Ndmero de pieza o 2 £80 O OO
TPMT 18151XP  7/32/3/320.094 1/64 11° O @ @ O VBMT 2205VF 1/4 1 1/810.0940.008 5° O O O O
A TPMT 221XP 1/4 1/8 10110 1/64 11° O @ @ O 221VF 1/4 1/810.094 164 5 O @ @ O
J‘i ill"
L 222XP 14 1/8 0110 1732 11° O @ @ O 222VF 174 1/8 0094 1732 5 O @ @ O
Acero de bajo VBMT 3305VF
Sarbono  TPMT 321XP 3/8 18 0177 1764 11° O @ @ O . 5 3/813/16 0.177 0,008 5> O OO O
Acabado
322XP 3/81/8 0177/ 1/32 11°1O @ @ O 331VF 3/83/16 0177|164 5° O @ @ O
. TPMT 221XQ 1/4 1/8 0110 1/64 11° O @ @ O 332VF 3/813/16/0177 1/32 52 O @ @ O
‘ﬁ\.\ 222XQ 174 1/810110 1732 11°/O @ @ O 333VF 3/8/3/16 0177 1716 | 52 O O O O
Aci?ggngaio TPMT 321XQ 3/8 1/810177 1/64 11° O @ @ O VBMT 221HQ 1/4 11/810.094 1/64 5 @ @ @ @
.
Acabado-
Medi
e 322XQ 3/8 1/8 0177 1732 111° O @ @ O 222HQ 1/4 1/8 0094 164 52 O @ @ O
@ 1/64
5 VBMT 331HQ 3/83/16 0.177 > 900 O
Y Acabado-
~ ~_ TPMR 321GP 3818 - 164 110 OO OO Medio
ST 332HQ 3/8 31160177 132 5 O @ @ O
Acabado
TPMR 221HQ e - e 10 @ @O 333HQ 3/8/3/16 0177 1/16 | 5° O O @ O
;"-'
F
// u 222HQ 14 18 - 132 11°10 @ @ O VCMT 151505VF  3/16/3/32 0.091 0008 72 O O O O
& —'—\Aé 2
TPMR 321HQ 3818 - 164 11°10O @ @ O
Acabado- 15151VF  3/1613/32 0001 /64 72 O O OO
322HQ gl - 1321100 @ @O
—=-—__ VCMT 151505HQ 3/16 3/32 0.091|0.008  7°
TPMR 221 s - w0000 <O Q 0000
y Acabado-
AN 222 4 18 - 1732 OO0 00 Medio 15151HQ  3/1613/32 0001 /64 72 O @ @ O
o TPMR 321 a8 8 - 164 11°0 O OO WBMT 12105%-DP 5/32 1/16 0.091 0008 5° © ©| © ©
edio
322 38 18 - 132112 O OO O 1211%-DP  5/32/1/16 0.091 1/64 5 O © © ©
WBMT 151505%.-DP 3/16 3/32 0.091 0.008 5° © © ©| ©
VBMT 221GP 1/411/8 0.094 1/64 52 O O O O 15151%-DP 3/163/32 0.091 1/64 ©0 0O
¥
v I
Acabado  VBMT 331GP 3/813/16 0177|164 5 O O OO & WPMT2151GP  1/43/32 0094 1/64 11°° O O O|O
332GP 38 3160177 132 5 O O O O G=nre
Acabado 321GP 3/811/8 10177 | 1/64 1110/ O OO O
P WPMT 21505HQ  1/4 3/32/0.094 0.008/11° O O O O
Q 2151HQ 1/4 13/32/0.004 1/64 111°° O @ @ O
ATk /“__
S=—— WPMT 321HQ 3/8 1/810177 164 111° O @ @ O
Acabado-
Medio 322HQ 3/8118 0177 1732 11°° 0O @ @ O

@ : Inventario de U.S. O : World Express (Entrega en un plazo de 10 dias habiles) ©: World Express- Sélo mano izquierda
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KYOCERA Precision Tools

102 Industrial Park Road

Hendersonville, NC 28792

Customer Service | 800.823.7284 - Option 1
Technical Support | 800.823.7284 - Option 2

HEOEBDO

W | Official Website | www.kyoceraprecisiontools.com
W | Distributor Website | http://mykpti.kyocera.com

E

cuttingtools@kyocera.com
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https://www.facebook.com/KyoceraCuttingTools
https://twitter.com/kyocera_tools
http://www.linkedin.com/company/kyocera-cutting-tools/
https://plus.google.com/+KyoceraPrecisionToolsInc
https://www.youtube.com/user/KICCTechs

	Portada
	CA5 Introducción
	Casos Prácticos
	PP Rompeviruta Positivo
	PG Rompevirutas Negativo
	PQ Rompeviruta Negativo
	PP Rompeviruta Negativo
	Insertos Negativos
	CNMG
	CNM / DNMG
	DNM / RNMG / SNM
	SNMG / TNMG
	TNM / VNMG / WNMG
	WNMG

	Insertos Positivos
	CCMT / CPM / DCMT
	DCMT / RCMX / SCMT / SPMR / T_MT
	TPM / V_MT / W_MT

	Contact Info



